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本公司保留更改產品規格書任何資料的權力,且無須預先通知. 
 

1、 適用範圍: 
本規格書適用於松柏(廣東)電池工業有限公司生產的聚合物鋰離子電芯或電池。 
 

2、型號: PL502422/230mAh 

3、電芯產品規格 
 

No. 項目 規格 備註 

1 標稱容量 230mAh 

0.2C 放電 

2 最小容量 230mAh 

3 標稱電壓 3.7V 工作電壓 

4 交貨電壓 3.75~3.95V 在出廠10天內 

5 充電截止電壓 4.20V 標準充電方式 

6 放電截止電壓 3.0V 標準放電方式 

7 標準充電方式 0.2C恒流到4.20V，4.20V恒壓充
至電流≤0.02C,時間6.5h(供參考) / 

8 標準放電方式 0.2C恒流放電至3.0V 0.2C恒流放電至3.0V 

9 單電芯內阻 ≤420mΩ 半電態下用1KHZ交流法測量阻抗

10 最大持續充電電流 0.5C 充電時間2.5h(供參考) 

11 最大放電持續電流 0.5C 連續放電模式 

12 瞬間放電電流 2C 持續3秒以內 

13 重量(大約) 5.0g 帶保護板 
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4、產品規格(續上表) 
 

No. 項目 規格 備註 

14 工作溫度和 
濕度範圍 

充電 0~45℃ 
60±25%R.H.  

低溫如10度以下充電，充電效率會下
降，並且會影響電池使用壽命。 

放電 -10~55℃ 
50±25%R.H. 

15 長時間儲存溫度 25±5℃ 
60±25%R.H. 

不可超過半年,達到半年須充電一
次，帶保護板電池3個月充電一次。 

16 不同溫度下放電特
性 

-10℃ 50% 

在25±2℃，0.2C恆流到4.20V，恆
壓到0.02C終止。 在常溫下充滿電，
放置於設置溫度下2小時後，以0.2C
放電至3.0V(-10℃下放電2.75V)，該
溫度下的容量與標稱容量進行比較。

0℃ 80% 

25℃ 100% 

55℃ 95% 

17 不同存儲溫度下可
逆容量 

30℃-45℃ 3 months 80% 電池在25±2℃下以標準充電模式充電
到標稱容量的50%-60%，在不同溫
度存儲相應的時間後，測試電池可逆
容量與標稱容量的比值。 -20℃-30℃ 1 year 70% 
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5.電池尺寸及保護板規格 

a) 尺寸圖 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

b)零件清單 

No. 零件名稱 描述 數量 

1 電池 PL502422/230mAh 1 

2 線 黑線紅線: Φ0.80mm 1 

3 保護板 JXK-1535 
（G3J+DP8205A） 1 

4 PVC / / 

 

c)焊盤說明 
 
 

 

 
 
 

 

3.5±0.1mm 

15.00±0.15mm 

P- P+ B+ B- 

0.6 +0.1 
-0 mm 
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d)保護板規格 
 

項目 詳細 標準 

過充保護 

過充電檢測電壓 4.28±0.025 V 

過充電檢測延遲時間 0.96-1.2-1.4 S 

過充電解除電壓 4.08±0.025 V 

過放保護 

過放電檢測電壓 3±0.05 V 

過放電檢測延遲時間 115-144-173 ms 

過放電解除電壓 3±0.05 V 

過流保護 

過電流檢測電壓 0.08±0.015 V 

過電流保護電流 1.5-4 A 

過電流檢測延遲時間 7.2-9-11 ms 

保護解除條件 
Cut Load 
斷開負載 

短路保護 
保護條件 

Exterior short circuit 
外部電路短路 

保護解除條件 
Cut short circuit 
斷開短路電路 

內阻 主迴路通態電阻 ≤60 mΩ 

消耗電流 工作時電路內部消耗 ≤7.0 μA 

 

e) 電氣原理圖 
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6、電池性能標準 

a) 外觀目測 

              電池外觀應沒有裂紋、爆裂、銹漬、污漬、漏液等影響商業價值的缺陷存在。 

b) 外界環境條件 

   所有測試應按以下環境條件進行，除非特殊指定外。 

   溫度: 20℃~25℃ 

  相對濕度: 60%±25% R.H. 

c) 電氣特性 
 

No 項目 測試方法及條件 標準 

1 0.2C最小額定容量 
 
標準充電後，放電至3.0V截止，測量0.2C
放電容量。 

≥230mAh ≥100% 

2 循環壽命 

測試條件(25±2℃)： 
第1步:0.2C恒流恒壓充電至4.20V，恒壓至
0.02C截止； 
第2步:靜置10分鐘 
第3步:0.2C放電至3.0V, 
第4步: 靜置10分鐘 
第5步:重複第1步至第4步300次, 記當300周
循環後容量與以0.2C放電的循環容量的比
值。 

≥80%的初始容量 
厚度膨脹率≤10.0% 
 

 
 
d )機械特性 
 

No 項目 /測試方法及條件 標準 

1 自由跌落測試 
電池按照標準充電條件充滿電，然後從1m高
度跌落電池到一個木板，隨機跌落三次。 不起火，不泄漏，不爆炸 

2 振動測試 

將標準充電後的電芯固定在振動臺上，沿
X、Y、Z三個方向各振動30分鐘，振幅
1.6mm，振動頻率為10Hz~55Hz，每分鐘變
化1Hz。 

不起火，不泄漏，不爆炸

3 擠壓測試 

電池按標準充電條件充滿電，放置在兩塊平
面金屬板間，持續施加13KN(17.2Mpa)的壓
力，直到液壓油缸施加的壓力達到
13KN(17.2Mpa)時停止。 

不起火，不爆炸 

4 過充測試 
測試方法：標準充電后，230mA恆流恆壓將
電池充電至4.6V，時間限制2.5小時。 不起火，不爆炸 
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7、電池操作注意事項 

       7.1 包裝薄膜注意事項 

        1)鋁箔軟包裝         

             鋁箔軟包裝比較容易被銳利部件刺損，如針尖、鎳帶，所以不要用這此銳利的部件刻劃電池。 

         2) 封邊被加熱到100°C以上以及彎折封邊都容易使封邊受損。 

 7.2禁止電池短路 

避免電池短路。短路會產生很高的電流而使電池發熱以及電解液泄漏，產生有毒氣體或爆炸是非

常危險的。極片連接在導電物體表面很容易短路。 

外部短路會導致發熱及損害電池。 

選用一個適當的保護電路可以在意外短路時保護電池。 

7.3 機械撞擊 

聚合物電池比金屬外殼電池的機械耐久性更小。 

跌落、碰撞、彎曲等等都可能會降低聚合物電池的性能。 

7.4 極耳操作注意事項 

極耳的機械強度並非異常堅固，特別是鋁片。沒有必要時禁止彎折極片。 
 

8、电池外壳设计注意事项 

8.1外殼堅韌度 

            電池外殼應該有足夠的機械強度使聚合物電池免受機械撞擊。 

8.2 電池的固定 

電池最大面積的一面應該固定在外殼上，安裝後電池不能有松動。 

8.3 外殼內部設計 

外殼內安裝電池的部位不應有鋒銳邊。 

8.4 極片連接 

建議使用超聲波或點焊焊接方法；外殼設計應使極片不受外力。 

如果使用人工焊接保護板，下面的注意事項對於確保電池性能非常重要： 

1) 焊接鉻鐵的溫度必須可控且可防靜電； 

2) 焊接時鉻鐵的溫度不能超過350℃； 

3) 焊錫時間不能超過3秒鐘； 

4) 焊錫次數不能超過5次，待極片冷卻後才能進行下一次焊錫； 

5) 嚴禁直接加熱電芯，高於80℃度會損害電芯。   
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8.5針對意外事件 

發生意外時外殼設計應考慮即使在電池出現漏液時也不會發熱。 

1) 儘量把保護電路與滲漏的電解液隔離開。 

2) 在不同的電壓情況下避免出現小間距的裸露電路——包括插頭周圍。 

3) 聚合物電池不應該有來自電解液的液體，但是一但發生電解液滲漏觸及裸露電路，高電勢端接 

子材料。可能會溶解然後沉澱到低電勢端接子，可能會造成短路。保護板的設計必須含有覆蓋 

保護層。 
 

9、电池装配注意事项 

在电池装配过程中不允许撞击、高温或接触尖锐部分。 
 

10、其它 

10.1 電池連接 

1) 嚴禁直接焊接引線或設備到電池上。 

2) 極片在焊接引線之前應該先點焊到電池上，直接與電池熱焊接，產生的熱量會使電池的隔離 

體及絕緣體受損。 

10.2 電池內部的短路預防 

在電池和引線之間應該有足夠的絕緣層用於安全保護。電池的包裝構成應沒有導致起煙起火的短

路情況。 

10.3 禁止拆卸 

1) 不要拆卸電池。 

拆卸電池會發生電池內部短路，會引起起火、爆炸、有害氣體或者其它問題。 

2) 電解液是有害的。 

萬一電解液沾到皮膚、進入眼睛，應立即用清水沖洗以及求助醫生。 

10.4 不要把電池傾倒於火中 

不要焚毀電池，否則會致電池爆炸，這個很危險，必須禁止。 

10.5 禁止浸泡電池 

請不要把電池浸泡在液體當中，像清水、海水，及非酒精飲料、果汁、咖啡或者其它的飲料。 

10.6 更換電池 

      更換電池應由電池生產商或設備供應商完成，使用者不要自行更換。 

10.7 禁止使用損壞的電池 

電池可能在出貨途中碰撞而受損。如果發現電池有異常，例如包裝損壞、電池包裹變形，有電

解液的味道、發現漏液等等，不要再使用這些電池。 

電池如果有電解液的味道或者出現漏液，電池放置應該遠離火源避免起火及爆炸。 
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11、保質期 

電池的保質期從出貨之日算起為一年。如果電池的缺陷是在製造過程中形成的而不是由於使用者濫

用及錯誤使用造成，本公司負責退換電池。 
 

12、電池的存放 

電池應當在室溫下存放，應充到30%至50%的電量。如長時間儲存，建議每半年充一次電以防止電

池過放電。 
 

13、其它化學反應 

由於電池是利用化學反應的原理，所以隨時間的增加電池的性能會降低，即使是存放很長一段時間

而不使用。如果使用條件如充電、放電及周圍環境溫度等情形不在指定的使用範圍內，會使縮短電

池的使用壽命，或者會產生漏液導致設備損壞。如果電池長周期不能充電，即使充電方法正確，這

樣需要更換電池了。 
 

14、注釋 

本說明書未包括事項應由雙方協議確定。 

 


